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MTOS rapidcut.reamer - Leistungssteigerung fur lhre
Raumwerkzeuge

Ilhre Vorteile auf einen Blick:

e Positives Maschinenverhalten

e Hohere Wirtschaftlichkeit am Werkzeug
e Steigerung der Werkstiickqualitat

e Reduzierung VerschleiBmarke

(von 0,60 auf 0,20 mm) Ausgangszustand: Mit rapidcut.reamer-
o Behandlung:
e Alle Materialien und Anwendungen

e Alle Geometrien

Raumwerkzeug ,Hartraumen”
2 30 x 470 x 950 PM Stahl

4500 4.200 Teile )
4000 — 3.600 Teile
3.500
3.000
2.500
2000 1.700 Teile

1.500

1.000

Bisher  Nach Vorbehandlung ‘Nach erstem
UTOS rapidcut.reamer ~ Nachschliff

Die Komplettbehandlung reicht von der Vorbehandlung tiber die Be-
schichtung bis zum Finishing. Genauso ist es moglich, einzelne Schritte
selbst zu realisieren. Fragen Sie unsere Experten nach dem besten Weg!




